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TIG-сварка: премиум-навык для настоящих профи 



TIG (Tungsten Inert Gas) — это сварка неплавящимся вольфрамовым электродом в среде 

аргона. Самый чистый и эстетичный метод: швы получаются ровными, без брызг и 

окалины. TIG используют в аэрокосмической промышленности, пищевом оборудовании, 

производстве велосипедов и даже ювелирных изделий. 

Кому стоит учиться TIG? 

Если вы уже умеете варить ММА или полуавтоматом, но хотите поднять свой уровень — 

это ваш следующий шаг. TIG требует больше терпения и координации: одной рукой вы 

держите горелку, а второй подаёте присадочную проволоку. Но результат того стоит — 

такие специалисты ценятся выше и зарабатывают от 100 000 рублей в месяц. 

Сложно ли научиться? 

Да, первые занятия будут непростыми, но мы разработали методику, которая позволяет 

освоить базу за 3–4 занятия. Мы начинаем с простых упражнений — ровная линия на 

листе, затем учимся сваривать углы и стыки. Всё объясняем на пальцах, без лишней 

физики. Для дачных работ TIG, возможно, избыточен, но если вы планируете серьёзно 

заниматься сваркой или ищете новую работу, это лучший вклад в себя. 

Почему выбирают наш центр? 

Мы даём больше практики, чем любая другая школа в СПб. У нас есть образцы разных 

металлов — сталь, нержавейка, алюминий, медь. Вы научитесь подбирать режимы и 

видеть качество шва. И самое главное — мы учим не бояться сложных задач, а получать от 

них удовольствие. 

Что вы получите после курса? 

Кроме диплома, вы унесёте с собой портфолио своих работ, которое можно показать 

потенциальному работодателю. Мы также даём рекомендации по покупке оборудования 

и расходников — чтобы вы могли практиковаться дома. Стоимость курса TIG немного 

выше, но она окупается уже на первом заказе. 

Не откладывайте — приходите на пробный урок и убедитесь, что TIG доступен 

каждому. У нас есть утренние и вечерние группы, а также специальные предложения для 

семейных пар (сварка может стать общим хобби). 

 


